DEUTSCH

Chemische Zusammensetzung: Zr0,, Hf0,, Y,0,, Al,0, und andere Oxide
Warmeausdehnungskoeffizient (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indikationen

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
(Keramik: Typ II, Klasse 5 nach 1SO 6872:2019)

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) sind dentale Frésblanks
aus Zirkoniumdioxid fiir die Herstellung von Zahnersatz. Zirkon BioStar (colour)
/ Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) kann fiir alle dentalen Konstruktionen inklu-
sive = 4-gliedrigen Briicken mit bis zu maximal zwei nebeneinanderliegenden
Briickengliedern im Front- und Seitenzahnbereich verwendet werden. In Kanada
ist die Indikation fiir Briicken auf maximal sechs Einheiten mit maximal zwei
Briickengliedern eingeschrénkt.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (Keramik: Typ II, Klasse 4 nach 1SO
6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) sind dentale Frasblanks aus Zirkoniumdioxid
fiir die Herstellung von Zahnersatz. Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) kann fiir
alle dentalen Konstruktionen, Briicken mit bis zu 3 Einheiten im Front- und Sei-
tenzahnbereich, Inlays, Onlays und Veneers als Zahnersatz verwendet werden.
2. Kontraindikationen

Parafunktionen, ungentigendes Platzangebot, ungeeignete Praparation, Unver-
tréglichkeit gegentiber enthaltenen Bestandteilen, unzureichende Mundhygiene.
3. Sicherheitshinweise

Vermeiden Sie die Inhalation von Frésstduben wéhrend der Verarbeitung. Tragen
Sie Handschuhe, Schutzbrille und Mundschutz. (Sicherheitsdatenblatt beachten)
4. Handhabung, Lagerung und Entsorgung

Die Verarbeitung dieses Medizinproduktes darf ausschlieRlich durch geschultes
Personal erfolgen. Verwenden Sie kein beschadigtes Material. Lagern Sie die
Rohlinge ausschlieRlich in der Originalverpackung in einer kiihlen, trockenen
Umgebung. Entsorgen Sie Abfélle in Ubereinstimmung mit Bundes-, Landes- und
lokalen Vorschriften.

5. Konstruktion und Frasen (CAD/CAM)

Die Konstruktion und Dimensionierung muss unter Beriicksichtigung der spa-
teren Anforderungen der zahntechnischen Arbeit im Patientenmund erfolgen.
Wandstarken und Verbinderquerschnitte sind ausreichend stabil zu gestalten.
Es wird eine Hohlkehl- oder Stufenpréparation empfohlen. Maschinelle Bear-
beitung ausschlieRlich mit den fiir das Produkt vorgesehenen Frassystemen. Die
Angaben des Maschinenherstellers sind zu beachten.

6. Farben, Sintern und Nachbearbeitung

Ein Einférben der Geriiste mit dem DD Shade Concept® ist vor dem Dichtsintern
maglich (separate Gebrauchsanweisung beachten). Fir das Sintern wird eine
Temperatur von 1450 °C empfohlen (Sinteranleitung beachten). Vermeiden Sie
anschlieBende Nachbearbeitung.

7. Keramische Verblendung

Verblendung mit einem dem WAK des Zirkonoxids angepassten Verblendmateri-
al. Gebrauchsanweisung der Verblendkeramik beachten.

8. Befestigung

Konventionelle Zementierung mit Zinkoxidphosphatzementen oder Glasionomer-
zementen. Adhesive Befestigung bei kleinen Retensionsfléchen. Eine provisori-
sche Befestigung wird nicht empfohlen!

Fiir néhere Verarbeitungsinformationen beachten Sie bitte die jeweils aktuellen
Versionen der Gebrauch: g und des Sicherhei blattes im Down-
load Center unter: www.siladent.de.

ENGLISH

Chemical composition: Zr0,, Hf0,, Y,0,, Al0, & other oxides
Coefficient of thermal expansion (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indications

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(Ceramic: Type II, Class 5 as per IS0 6872:2019)

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) are dental mill blanks
made from zirconium dioxide for the manufacture of dental prostheses. Zirkon
BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) can be used for all dental
constructions incl. bridges = 4 units with up to two connected pontics in the front
and side tooth area. The indication for bridges in Canada is limited to six units
with a maximum number of two pontics.

~10,5*10°K"
~10,0* 10°K"

~105*106K"
~10.0 *10°K"

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (Ceramic: Type Il, Class 4 as per 1SO
6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) are dental mill blanks made from zirconi-
um dioxide for the manufacture of dental prostheses. Zirkon BioStar HT Smile
(colour, ML) can be used for all dental constructions, bridges with up to 3 units
(anterior and posterior region), inlays, onlays and veneers for dental application.
2. Contra-indications

Parafunctions, inadequate space, unsuitable preparation, incompatibility with
components, inadequate oral hygiene.

3. Safety instructions

Do not inhale any milling dust during processing, Wear gloves, protective glas-
ses and a face mask. (Follow safety data sheet)

4. Handling, storage and disposal

This medical product should only be processed by trained personnel. Do not use
any materials which have been damaged. Only store the blanks in the original
packaging in a cool, dry environment. Dispose of any waste in accordance with
national and local regulations.

5. Construction and milling (CAD/CAM)

Construction and sizing should be carried out with consideration given to sub-
sequent requirements of the technical dental work in the patient’s mouth. Wall
thickness and connection cross-section should be adequately stable. We recom-
mend use of a chamfer or stepped approach. Any machine processing should
only be carried out using the milling system intended for use with the product.
The machine manufacturer’s instructions must be followed.

6. Colouring, sintering and re-working

The framework can be coloured before final sintering with DD Shade Concept®
(follow separate usage instructions). We recommend a temperature of 1450 °C
for sintering (follow sintering instructions). Avoid any subsequent re-working.

7. Ceramic veneers

Veneer with a material suitable for the coefficient of thermal expansion of the
zirconium dioxide. Follow the ceramic veneer's usage instructions.

8. Fixing

Conventional cementing with zinc oxide phosphate cement or glasionomer ce-
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ment. Adhesive fixing for small retention surfaces. A temporary mounting is not
recommended!

For more detailed processing information, please see the current version of the
instructions for use in each case and the safety data sheet in the download
centre at: www.siladent.com.

FRANCAIS

Composition chimique : Zr0,, Hf0,, Y,0,, AL,0, et autres oxydes
Coefficient de dilatation thermique (25-500°C) :
Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indications

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(céramique, type II, classe 5 selon la norme ISO 6872:2019)
Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) sont des disques a
fraiser en dioxyde de zirconium pour la fabrication de prothéses dentaires. Zirkon
BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) peut étre utilisé pour toutes
les constructions dentaires y compris les ponts = 4 unités avec jusqu‘a deux
pontiques connectés dans la zone des dents avant et latérale. Au Canada, I'indi-
cation pour les ponts dentaires est limitée a un maximum de six unités avec un
maximum de deux pontiques.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

(céramique, type Il, classe 4 selon la norme IS0 6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) sont des disques a fraiser en dioxyde de
zirconium pour la fabrication de protheses dentaires. Zirkon BioStar HT Smile
(colour, ML) peut &tre utilisé pour toutes les constructions dentaires, ponts avec
jusqu'a 3 unités (région antérieure et postérieure), inlays, onlays et facettes pour
I"application dentaire.

2. Contre-indications

~10,5* 10K’
~10,0 * 10°K"

Habitude parafonctionnelle, espace disponible insuffisant, préparation inadé-
quate, intolérance aux composants, hygiéne buccale insuffisante.

3. Consignes de sécurité

Evitez d'inhaler les poussiéres de fraisage pendant le traitement. Portez des
gants, des lunettes de protection et un masque. (Suivez la fiche de données de
sécurité)

4. Manipulation, stockage et élimination

Le traitement de ce produit médical ne peut étre effectué que par un personnel
formé. N'utilisez aucun matériel endommagé. Conservez les ébauches de tubes
dans leur emballage dorigine exclusivement dans un environnement frais et sec.
Procédez a I'élimination des déchets conformément a la réglementation nationa-
le, régionale et locale en vigueur.

5. Construction et fraisage (CAD/CAM)

Effectuer la construction et le dimensionnement en prenant en considération
les exigences ultérieures du travail technique dentaire dans la bouche du pa-
tient. Les épaisseurs de parais et les sections des éléments de jonction doi-
vent étre congues de facon suffisamment stable. Une préparation en réalisant
soit un épaulement arrondi soit un congé prononcé est recommandée. Usinage
uniquement avec les systémes de fraisage prévus pour le produit. Respecter les
indications du fabricant de la machine.

6. Colouration, frittage et retouches

Une colouration de I'échafaudage avec DD Shade Concept® avant le frittage
a densité maximale est possible (suivre les instructions d'utilisation séparées a
ce sujet). Pour le frittage, une température de 1450 °C est recommandée (suivre
les instructions de frittage). Evitez d'effectuer des retouches ultérieurement.

7. Restauration a la céramique

Montage de la céramique avec un matériau de restauration adapté au coefficient
de dilatation thermique de I'oxyde de zirconium. Respecter les consignes d'utili-
sation de la céramique de restauration.

8. Fixation

Scellement classique avec du ciment au phosphate-oxyde de zinc ou du ciment
glasionomére. Fixation adhésive sur les petites surfaces rétentives. Une fixation
provisoire n'est pas recommandée!

Pour des informations de traitement plus détaillées, veuillez suivre les versions
les plus récentes des instructions d'utilisation et de la fiche de données de sécu-
rité disponible dans le download center sur : www.siladent.com.

ITALIANO

Composizione chimica: Zr0,, Hf0,, Y,0,, AL0, & altri ossidi
Coefficiente di dilatazione termica (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indicazioni

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(ceramica: tipo I, classe 5 in base alla norma IS0 6872:2019)
Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) sono pezzi grezzi per
cartiere realizzati in biossido di zirconio per la produzione di protesi dentarie.
Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) pud essere utilizzato per
tutte le costruzioni dentali incl. ponti = 4 unita con un massimo di due elementi
intermedi nella parte anteriore e laterale del dente. L'indicazione per i ponti in
Canada ¢ limitata a sei unita con un numero massimo di due elementi intermedi.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

(ceramica: tipo II, classe 4 in base alla norma IS0 6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) sono pezzi grezzi per cartiere realizzati in
biossido di zirconio per la produzione di protesi dentarie. Zirkon BioStar HT Smile
(colour, ML) puo essere utilizzato per tutte le costruzioni dentali, ponti con fino a
3 unita (regione anteriore e posteriore), inlay, onlay e faccette per applicazione
dentale.

2. Controindicazioni

Parafunzioni, insufficiente spazio, preparazione non idonea, intolleranza ai com-
ponenti, scarsa igiene orale.

3. Awvertenze

~10,5*10°K"
~10,0 * 10°K"

Evitare I'inalazione della polvere residua di fresatura durante la lavorazione.
Indossare guanti, occhiali di protezione e mascherina. (Osservare la scheda di
sicurezza)

4. Manipolazione, stoccaggio e smaltimento

La lavorazione di questo dispositivo medico deve avvenire esclusivamente da
parte di personale qualificato. Non utilizzare materiale danneggiato. Conservare
i pezzi grezzi solo nella loro confezione originale in un luogo fresco ed asciutto.
Smaltire i rifiuti in conformita alle norme regionali, nazionali e locali.

5. Costruzione e fresatura (CAD/CAM)

La costruzione e il dimensionamento devono avvenire rispettando le future esi-
genze di lavoro dentale allinterno della bocca del paziente. Lo spessore della
parete e la sezione di connessione devono essere dimensionati correttamente.
Si consiglia una preparazione con spalla o con smusso. La lavorazione meccanica

deve avvenire esclusivamente con i sistemi di fresatura previsti per il prodotto.
Osservare le indicazioni del costruttore della macchina.

6. Colourazione, sinterizzazione e rifinitura

Una colouratura delle strutture con DD Shade Concept® & possibile prima
della sinterizzazione a densita piena (osservare le relative istruzioni per I'uso).
Per la sinterizzazione si consiglia una temperatura di 1450 °C (consultare le istru-
zioni per la sinterizzazione. Evitare la successiva rifinitura).

7. Rivestimento in ceramica

Utilizzare un materiale di rivestimento adatto al coefficiente di dilatazione ter-
mica dell'ossido di zirconio. Osservare le istruzioni per I'uso della ceramica di
rivestimento.

8. Fissaggio

Cementazione convenzionale con cementi all‘ossifosfato di zinco o cementi vet-
roionomerici. Fissaggio adesivo per piccole superfici di ritenzione. Una fissazione
temporanea non & raccomandata!

Per informazioni piti dettagliate sulla lavorazione consultare le relative versioni
aggiornate del manuale d'istruzioni e della scheda di sicurezza nel centro down-
load su: www.siladent.com.

ESPANOL

Composicién quimica: 210, HO,, YZOB, AIZO3 & otros oxidos
Coeficiente de dilatacion térmica (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indicaciones

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(cerdmica tipo Il, clase 5 segun IS0 6872:2019)

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) son discos de di6xido
de circonio para ser fresados en la fabricacion de prétesis dentales. Zirkon Bi-
oStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) se puede utilizar para todas las
reconstrucciones dentales, incl. puentes = 4 unidades con hasta dos ponticos
conectados en el drea frontal y lateral de los dientes. La indicacion de puentes
en Canadd estd limitada a seis unidades con un nimero méaximo de dos pénticos.

~10,6*10°K"
~10,0 ¥ 10° K"

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (cerdmica tipo II, clase 4 segin 1SO
6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) discos de di6xido de circonio para ser fresa-
dos en la fabricacion de protesis dentales. Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)
se puede utilizar para todas las reconstrucciones dentales, puentes con hasta 3
unidades (region anterior y posterior), incrustaciones, incrustaciones y carillas
para aplicaciones dentales.

2. Contraindicaciones

Parafunciones, espacio insuficiente, preparacion inadecuada, intolerancia a al-
guno de los componentes, insuficiente higiene bucal.

3. Indicaciones de seguridad

Evite la inhalacion del polvo del fresado durante el proceso. Utilice guantes,
gafas de proteccion y proteccion bucal. (Observar la ficha de datos de seguridad)
4. Utilizacién, almacenamiento y eliminacion de residuos

El procesado de este producto solo puede ser realizado por personal formado. No
utilice ningin material dafiado. Almacene los discos tnicamente en el embalaje
original, en un entorno fresco y seco. Elimine los restos conforme a la normativa
regional y local para la eliminacion de residuos.

5. Disefio y fresado (CAD/CAM)

El disefio debe realizarse teniendo en cuenta las posteriores exigencias del
trabajo odontoldgico en la boca del paciente. El grosor de las paredes y las sec-
ciones de union tienen que ser suficientemente estables. Se recomienda una
preparacion de bisel o de hombro. El procesado mecénico solo debe ser realizado
con los sistemas de fresado previstos para el producto. Debe observar las inst-
rucciones del fabricante de la maquina.

6. Colouracidn, sinterizacion y acabado

Antes de la sinterizacion a la maxima densidad, es posible colourear con
DD Shade Concept® (observar las instrucciones propias de uso). Se recomienda
sinterizar a una temperatura de 1450 °C (observe las instrucciones de sinteriza-
cién). Evite los acabados finales.

7. Revestimiento cerdmico

Utilizar un material de revestimiento adaptado al CET del 6xido de zirconio. Ob-
serve las instrucciones de uso de la cerdmica de revestimiento.

8. Cementado

Cementacion convencional con cemento de fosfato/6xido de zinc o cementos de
ionémero de vidrio. Sujecion adhesiva en superficies de retencion pequefias. No
se recomienda una fijacion temporal!

Para obtener informacion detallada sobre el procesado consulte las versiones
actualizadas de las instrucciones de uso y la ficha técnica de seguridad en el
area de descargas de www.siladent.com.

NEDERLANDS / VLAAMS

Chemische Samenstelling: Zr0,, Hf0,, Y,0,, Al,0, & andere oxides
Warmte-uitzettingscoéfficiént (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indicaties

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(Keramiek: Type II, Klasse 5 krachtens 1SO 6872:2019)
Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) zijn freesspaanbladen
gemaakt van zirkoniumdioxide voor de vervaardiging van tandprothesen. Zirkon
BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) kan worden gebruikt voor alle
tandheelkundige constructies incl. bruggen = 4 eenheden met maximaal twee
verbonden pontics in het voorste en zijkanaalgebied. De indicatie voor bruggen
in Canada is beperkt tot zes eenheden met een maximum aantal van twee pon-
tics.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

(Keramiek: Type II, Klasse 4 krachtens ISO 6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) zijn freesspaanbladen gemaakt van zirkoni-
umdioxide voor de vervaardiging van gebitsprothesen. Zirkon BioStar HT Smile
(colour, ML) kan worden gebruikt voor alle dentale constructies, bruggen met
maximaal 3 eenheden (voorste en achterste regio), inlays, onlays en fineer voor
tandheelkundige toepassing.

2. Contra-indicaties

Parafuncties, te weinig ruimte, ongeschikte preparaties, allergie voor bepaalde
bestanddelen, onvoldoende mondhygiéne.

3. Veiligheidstips

Vermijd het inhaleren van freesstof tijdens de bewerking. Draag handschoenen,
beschermende bril en mondbescherming. (Neem het veiligheidsinformatieblad
in acht)

4. Gebruik, opslag en verwerking

~10,5*10°K"
~10,0 ¥ 10° K"

Het bewerken van dit medische product mag uitsluitend door geschoold per-
soneel uitgevoerd worden. Gebruik geen beschadigd materiaal. Sla het onbe-
werkte materiaal uitsluitend op in de oorspronkelijke verpakking, in een koele,
droge omgeving. Afval moet conform de plaatselijke, regionale en nationale
voorschriften en wetten worden afgevoerd en verwerkt.

5. Constuctie en frezen (CAD/CAM)

Bij het construeren en dimensioneren moet men de latere vereisten van de tand-
technische werkzaamheden in de mond van de patiént in acht nemen. Wands-
terkte en de connector doorsnede moeten voldoende stabiel zijn. Een chamfer en
schouderpreparatie worden geadviseerd. Machinale bewerking uitsluitend met
de voor het product bestemde freessystemen. De voorschriften van de fabrikant
moeten worden nageleefd.

6. Kleuren, sinteren en nabehandeling

Men kan het werkstuk met DD Shade Concept® inkleuren alvorens ze te sinteren
(Afzonderlijke gebruiksaanwijzing naleven). Voor het sinteren wordt een tem-
peratuur van 1450°C aanbevolen (Sintergebruiksaanwijzing naleven). Vermijd
aansluitende nabehandeling.

7. Keramiek opbakken

Keramiek gebruiken met de correcte WAK-waarde voor het zirkoonoxide. Gebru-
iksaanwijzing van de keramiek fabrikant naleven.

8. Bevestiging

Conventionele cementering met zinkoxidefosfaatcement of glasionomeerce-
ment. Adhesieve bevestiging bij kleine retentieoppervlakken. Een tijdelijke
fixatie wordt niet aanbevolen!

Voor meer verbruikersinformatie gelieve telkens de bijgewerkte versie van de
gebruiksaanwijzing en het veiligheidsgegevensblad in het Download Center te
zoeken op www.siladent.com

EAAHNIKA

Xnpik a0veean: Zr0,, HfO,, ¥,0,, AL,O, & aMa oidia
TuvreheaThg Beppikig diaaToig (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Evaeiteig

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(Kepapiko: Tumog Il, kamyopia 5 cUpgwva pe 1o ISO 6872:2019)

To Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) eivar éva uhikd
TI0U KaTAoKeUAdeTal ammd BIogeidio Tou {IpKoViou yia TV KATAOKEUT 0DOVTIKWY
TipoBéoeTIKWY epyaaiwv. To Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra
(colour, ML) pmopei va xpnoipomoinBei yia 6Aeg TIG 0BOVTIKEG KATAOKEUES,
VEQUPEG = 4 Tepayia éwg Kal dUo ouvdedepéva EVOIGUETT TNV PTTPOCTIVA
kai v otioBia mepiox Twv dovtiv. H évdeign yia i yépupeg atov Kavadd
mieplopietal o€ £ povadeg pe péyiato apiBpd dUo pontics.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

(Kepapiké: Tumog Il, kamyopia 4 cUpgwva pe 1o 1ISO 6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) eival éva uAikd Tou kataokeuadetal amd
610&ei610 TOU {IpKOViOU yia TNV KOTAOKEUR OBOVTIKWY TIPOBETIKV EPYATIWY.
To Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) pmopei va xpnoipomoinei yia 6Aeg
TIG 030VTIATPIKEG KATAOKEUES, YEQUPEG Ewg 3 Tepdayia (eutpdabia kar omioBia
TIEPIOXN TwV dOVTIWY), inlays, onlays Kai OWEI yia 0BOVTIATPIKN EQUPHOYT.

2. Avrevaeiteig

Napaemoupyie, avemrapkig d166eon  xwpou, akat@AAnAn  Trapackeun,
Suoavegia évavTi TrepIEXOPEVWY TUGTATIKWY, QVETTOPKAG OTOUATIKM UYIEIVH.

3. Ymodeiteig aopaAeiag

ATTOQeUYETE TV EI0TIVON OKOVWY Agiavang katd m Sidpkeia g emegepyaaiag.
®Dopare yavria, TPOOTATEUTIKA YUaAId kal TTpooTadia aTopatog. (Mpooétre To
OeAtio Sedopévv aopaleiag)

4. Xeipiopdg, amoBrkeuan kai amoppiyn

H emegepyacia autol Tou Iatpikol TpoidvTog emmpémeTal va Siedyeral
QTOKAEIOTIKA aTT6 eKTTaIdeUpéVO TIPOoWTTIKG. Mnv Xpnoipotroleite pOappéva
UAIka. ATroBnkeUeTe Ta TTpoTTAGO AT ATTOKAEIOTIKG 0TV yvAGIa GUCKEUaaia
o€ Opoaepo, oTeyvo TepIBaMov. AlaBETeTe Ta amoppippaTa o8 GUMQUVIa e
TIg OpooTrovdIaKEG TPOBIAYPAQES, TIG TIPOBIAYPAPES TG EKATTOTE XWPAg Kail
TIG TOTTIKEG TTPOOIAY PAEG.

5. Karaokeur kai gpe¢apiopa (CAD/CAM)

H karaokeur kai o Tpoadlopiopog Twyv SlacTacewy TPETE! va SiegayxBolv
AapBavovtag uméyn TIG PETETIEITT aTAITAGEIG TG OBOVTOTEXVIKNAG epyaaiag
oV oTopaTiKr KOIAOTNTA Tou aoBevr). Ta Taxn TOIXWHATWY Kai of SiaTopég
OUVBEOHWY TTPETTEN VO SIAUOPPWVOVTAI P ETTAPKA OTaBEPOTNTA. ZUaTHvETal
pia koiAn fj Babundév karaokeur. Mnxavikr emegepyaaia amokAEIOTIKG e Ta
mpoPAeTépEva ouoTApata pefapioparog yia To Tpoidv. Mpémer va AdBete
uTIOWN TIG TTANPOQYOPIES TOU KATAOKEUQOTI| HNXAVAKATOG.

6. XpwyaTiopog, Tepimén kai emavameiepyaaia

‘Evag xpwpatiopog Twv okeAetiv pe DD Shade Concept?® eivar Suvartog mpiv
amé mv oTeyaviy TepITEN (Mpoattte TIG GexwpiaTég odnyieg xpriong). MNa
TV TepimEn ouoTivetar pia Beppokpacia 1450 °C (mpootdte TG odnyieg
TIePITNENG). Ao@elyeTe v oUVeXEia Emavemegepyaaial.

7. Kepapikn emévduon

Emévduon pe UNIKO eikaAuyng avtioTolxo Tou ZuvieAeaTr Oeppikng AlaoToAg
(WAK) Tou oteidiou Tou {ipkoviou. AdBete umroyn Tig odnyieg xpiong Tou
KEPOWIKOU UAIKOU eTTKaAUYNG.

8. Zrepéwan

ZupBarikh ouykGAnon pe odovTikA kovia ofeidiou Tou weudapyUpou n
vahoiovopepr]. ZuyKoANTIKY TTPOTQUON O€ PIKPEG ETTIQPAVEIEG TUYKPATNONG.
Aev guvigréral mpoowpivi ouykoMnon!

Tia mePIoadTEPES MANPOYOPIES TXETIKG e TV emeéepyaaia, TapakaroUue va
AdBere umdwn TIG EKGOTOTE TPEXOUOES EKBOTEIS TwV OBNYILV XPAONS Kal ToU
QuMadiou dedopévwv aopaAeiag aTo kévipo Afwewv oty SielBuvan: www.
siladent.com.

PORTUGUES

Composigao quimica: ZrOZ, HfOZ, YZOE, A\ZO3 e outros Oxidos
Coeficiente de expansao térmica (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indicagdes

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(ceramica: tipo I, classe 5 segundo a ISO 6872:2019)

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) sdo discos fresaveis
feitos de didxido de zircnio para a fabricacdo de proteses dentérias. O Zirkon
BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) pode ser usado para todas as
construcdes dentdrias, incluindo pontes = 4 unidades com até dois pontos de
suporte. A indicacdo de pontes no Canadd € limitada a seis unidades com um
niimero maximo de dois pontos de suporte.

~10,5*10°K"
~10,0* 10 K"

~10,5*10°K"
~10,0* 106 K"

®

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

(ceramica: tipo I, classe 4 segundo a IS0 6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) sdo discos fresaveis feitos de dixido de
zirconio para a fabricagédo de proteses dentdrias. O Zirkon BioStar HT Smile (co-
lour, ML) pode ser utilizado para todas as construdes dentdrias, pontes com até
3 unidades (regido anterior e posterior), inlays, onlays e facetas para aplicacdo
dentéria.

2. Contra-indicagdes

Parafuncdes, espaco insuficiente, preparacao inadequada, intolerancia a compo-
nentes presentes, higiene oral inadequada.

3. Indicacdes de seguranca

Evite a inalagdo de pés durante o processamento. Use luvas, dculos de protecéo
e mascara. (Observe a folha de dados de seguranca)

4. Manuseamento, armazenamento e eliminagdo

Este produto médico s6 pode ser utilizado por pessoal devidamente qualificado.
Nao utilize material danificado. Guarde as pecas exclusivamente na embalagem
original, num local fresco e seco. Elimine os residuos em conformidade com as
normas nacionais, regionais e locais.

5. Construcdo e fresagem (CAD/CAM)

A construgdo e o dimensionamento devem ocorrer na cavidade oral do pa-
ciente, sob consideragdo das exigéncias posteriores do trabalho odontoldgico.
As espessuras das paredes e as secces transversais do conector devem ser
configuradas de modo suficientemente estdvel. Recomenda-se um preparo
cavitério ou de ombro. Tratamento mecanico exclusivamente com os sistemas
de fresagem previstos para o produto. Observe as indicac@es do fabricante da
méquina.

6. Colouracdo, sinterizagao e tratamento posterior

E possivel uma colouragdo das estruturas com DD Shade Concept® antes da
sinterizagdo final (observe as instrugdes de utilizacdo em separado). Para a
sinterizagao recomenda-se uma temperatura de 1450 °C (observe as instrugdes
de sinterizacao). Evite o tratamento posterior subsequente.

7. Revestimento cerdmico

Revestimento com um material adaptado ao coeficiente de expansdo térmica
do oxido de zirconio. Observe as instrugdes de utilizagdo da ceramica de re-
vestimento.

8. Fixacdo

Cimentagdo convencional com cimento de fosfato de dxido de zinco ou cimento
de ionémero de vidro. Fixacdo adesiva em superficies de retencdo pequenas.
Uma fixagao tempordria ndo é recomendada!

Para informages mais detalhadas sobre o processamento, consulte as respe-
tivas versdes atualizadas das instrugdes de utilizagao e da ficha de dados de
seguranga no Download Center, em: www.siladent.com.

TURKCE

Kimyasal Bilegim: Zr0,, HfO,, Y,0,, Al,0, & diger oksitler
Isil Genlesme Katsaysi (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (ML)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Endikasyonlar

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(Seramik: Tip II, Sinif 5, ISO 6872:2019 'ya gore)

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML), dis protezlerinin tireti-
mi igin zirkonyum dioksitten yapilan dis degirmeni bosluklaridir. Zirkon BioStar
(colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML), dahil tiim dis yapilarr igin kullanilabilir.
kopriler 2 6n ve yan dis alaninda iki adet bagli plastik bulunan 4 (inite. Kana-
da'daki kopriler iin isaret, azami iki pontik degerine sahip alti birim ile sinirlidir.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (Seramik: Tip II, Sinif 4, ISO 6872:2019
‘e gore)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML), dis protezi tretimi igin zirkonyum dioksit-
ten yapilan dis degirmeni bosluklaridir. Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) tiim
dental yapilar, 3 (initeye kadar olan kopriiler (6n ve arka bélge), disgilik uygula-
malari igin kaplamalar, kaplamalar ve kaplamalar igin kullanilabilir.

2. Kontraendikasyonlar

Parafonksiyon, yetersiz mesafe, uygun olmayan dis kesimleri, ierilen bilesenle-
re karsi uyumsuzluk, yetersiz agiz hijyeni.

3. Glvenlik Uyarilari

Islem esnasinda freze tozlarinin yutulmasini énleyiniz. Eldiven, koruyucu gézliik
ve cerrah maskesi takiniz. (Giivenlik bilgi formuna dikkat edin)

4. Kullanim, Depolama ve Atma

Bu tibbi {riin sadece egitimli personel tarafindan islenmelidir. Hasar gérmiis
malzemeleri kullanmayiniz. Bloklari sadece orijinal ambalajlarinda serin, kuru
bir ortamda depolayiniz. Atiklari Federal yasalara, ilgili (ilkenin yasalarina ve
yerel yasalara uygun olarak atiniz.

5. Konstriiksiyon ve Frezeleme (CAD/CAM)

Konstriiksiyon ve dlglilendirmenin, hasta agzinda gergeklestirilecek dis tzerin-
deki teknik calismada daha sonra dogabilecek gerekliliklerinin dikkate alinmasi
suretiyle yapiimasi gerekir. Duvar kalinliklarinin ve baglanti pargalarinin enine
kesitlerinin yeterince stabil olugturulmalari gerekmektedir. Bunun igin bir kanal
preparati ya da agamal bir preparat tavsiye edilmektedir. Makineyle isleme, sa-
dece Urlin igin 6ngdriilmiis freze sistemleri ile yapiimalidir. Makine imalatgisinin
uyarilari dikkate alinmalidir.

6. Boyama, Sinterleme ve Miiteakip Isleme

Govdelerin DD Shade Concept® ile boyanmasi yogun sinterlemeden 6nce
miimkiindir (ayri kullanma talimatini dikkate aliniz). Sinterleme igin 1450°C’lik
bir sicaklik nerilmektedir (sinterleme kilavuzunu dikkate aliniz). Miteakip isle-
menin hemen ardindan yapiimasinin éniine geginiz.

7. Seramik Kaplama

Zirkonoksidin 1sil genlesme katsayisina uygun hale getirilmis bir kaplama malze-
mesi ile kaplamanmasi gerekir. Kaplama seramiginin kullanma talimatnamesini
dikkate aliniz.

8. Tespit Etme

Cinkooksitfosfat simani ya da cam iyonomer simani ile geleneksel sementasyon.
Kiiglik retansiyon yiizeylerinde adeziv yapistirma yapilabilinir. Gegici bir fiksa-
syon tavsiye edilmez!

Daha ayrintili isleme bilgileri igin Download Center'de: www.siladent.com adre-
sinde yer alan kullanma talimatini ve givenlik veri formunun giincel versiyon-
larini dikkate aliniz.

SVENSKA
Kemisk sammansittning: Zr0,, Hf0,, Y,0,, Al,0, & andra oxider
Varmeutvidgningskoefficient (25-500 °C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

~10,5* 109K
~10,0* 109K

~10,5*10° K"
~10,0 * 10° K"

@»

1. Indikationer

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)

(Keramik: typ II, klass 5 enligt SO 6872:2019)

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) &r ett dentalt frasam-
ne gjort av zirkoniumdioxid for tillverkning av tandersattningar. Zirkon BioStar
(colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) kan anvéndas for alla dentala kons-
truktioner inkl. broar = 4 enheter med upp till tva anslutna pontics i front- och
sidotandsomradet. Indikationen for broar i Kanada &r begransad till sex enheter
med maximalt antal tva pontics.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (Keramik: typ II, klass 4 enligt ISO
6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) &r ett dentalt frasamne gjort av zirkoniumdi-
oxid for tillverkning av tanderséttningar. Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) kan
anvandas for alla tandkonstruktioner, broar med upp till 3 enheter (frémre och bakre
regionen), inldgg, onlays och fasader.

2. Kontraindikationer

Parafunktioner, platsbrist, olamplig preparation, intolerans mot innehallsamnen,
otillrécklig mundhygien.

3. Sékerhetsanvisningar

Undvik inhalation av frasdamm under bearbetning. Bar handskar, skyddsglaso-
gon och mundskydd. (Observera sékerhetsdatablad)

4. Hantering, lagring och avfallshantering

Bearbetningen av denna medicinprodukt far endast utféras av utbildad personal.
Anvand inget skadat material. Lagra endast rddmnena i originalférpackningen
pa en sval, torr plats. Avfallshantera produkten i enlighet med nationella och
lokala foreskrifter.

5. Konstruktion och frésning (CAD/CAM)

Konstruktionen och dimensioneringen maste utfdras under beaktande av ef-
terfljande krav frén det tandtekniska arbetet i patientens mun. Vaggtjocklekar
och forbindelsetvarsnitt ska uppvisa tillrécklig stabilitet. En chamfer- eller skul-
derpreparation rekommenderas. Maskinell bearbetning ar endast tilldtenmed de
fréssystem som &r avsedda for produkten. Beakta uppgifter fran maskintillver-
karen.

6. Fargning, sintring och efterbearbetning

Stommen kan férgas med DD Shade Concept® fore tétsintring (beakta separat
bruksanvisning). For sintringen rekommenderas en temperatur pa 1450 °C (beak-
ta sintringsbruksanvisningen). Undvik efterfdljande efterbearbetning.

7. Keramisk fanering

Fanering med ett faneringsmaterial som &r anpassat zirkoniumdioxidens var-
meutvidgningskoefficient. Beakta faneringskeramikens bruksanvisning.

8. Faste

Konventionell cementering med zinkoxidfosfatcement eller glasjonomercement.
Adhesiv fastning vid sma retentionsytor. En temporér cementering rekommen-
deras inte!

For ndrmare bearbetningsinformation beakta respektive aktuell version av bruk-

ingen och sékerhetsdatabladet i idningscentret: www.siladent.

com.

EESTI KEEL

Keemiline koostis: ZrO,, HfO,, Y,0,, Al,O, & muud oskiidid
Soojusliku paisumise tegur (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Néidustused

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(Keraamika: tiitip II, klass 5 vastavalt standardile ISO 6872:2019)
Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) on hambaproteeside
freesimiseks kasutatavad tsirkooniumdioksiidist kettad. Zirkon BioStar (colour)
/ Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)-i saab kasutada kdigi hambaproteesi-konst-
ruktsioonide jaoks, sh. sillad = 4 Ghikut, mis sisaldavad kuni kahte hendatud
vaheliili esi- ja kiilghammaste piirkonnas. Sildade puhul on ndidustus Kanadas
piiratud kuue thikuga, maksimaalselt kahe vaheliliga.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

(Keraamika: titip Il, klass 4 vastavalt standardile ISO 6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) on hambaproteeside freesimiseks kasutatav
ketas, mis on valmistatud tsirkooniumdioksiidist. Zirkon BioStar HT Smile (co-
lour, ML)-u saab kasutada kdikide hambaptoteesi-konstruktsioonide puhul; kuni
3 ihikuga sildade (eesmine ja tagumine piirkond), inlay-de, onlay-de ja hamba-
laminaatide valmistamiseks.

2. Vastundidustused

Parafunktsioonid, ebapiisav ruumi, sobimatu ettevalmistus, sisalduvate koos-
tisosade talumatus, ebapiisav suuhtigieen.

3. Ohutusjuhised

Valtige freesimistolmu sissehingamist toGtluse kaigus. Kandke kindaid, kaitsep-
rille ning suukaitset. (Jalgige ohutuskaarti)

4. Kaitlemine, hoiustamine ja kdrvaldamine

Seda meditsiinitoodet vdib toddelda vaid valja valjadppinud personal. Arge
kasutage kahjustatud materjali. Hoiustage toorikuid originaalpakendis jahedas,
kuivas kohas. Kdrvaldage jédtmed vastavalt maakondlikele, riiklikele ja kohali-
kele eeskirjadele.

5. Ulesehitus ja freesimine (CAD/CAM)

Konstruktsiooni iilesehitus ja planeerimine peavad toimuma silmas pidades
hambatehnilise t66 hilisemaid ndudeid patsiendi suus. Seinapaksused ja
tihendusristlgiked tuleb teha piisavalt stabiilsed. Soovitatav on champfer- voi
astme-preparatsioon. Masin-t66tlus peab toimuma eranditult ainult tootele ette-
nahtud freesimistehnika abil. Jargida tuleb masina tootja juhiseid.

6. Varvimine, paagutamine ja jareltoctlus

Enne paagutamist on vdimalik proteesi vérviida DD Shade Concept® ga (jargi-
ge spetsiaalset juhist). Paag ks soovitame temperatuuri 1450°C (jérgige
paagutamise juhist). Valtige sellele jargnevat jareltootlust.

7. Keraamiline katmine

Katmine peab toimuma kattematerjaliga, mis sobib tsirkonoksiidi soojusliku pai-
sumise teguriga. Jargige kattekeraamika kasutusjuhist.

8. Kinnitamine

Tavaparaselt tsementeeritakse tsinkfosfaat-tsemendiga voi klaasionomeer-téi-
disega. Nakkuv kinnitus véikeste retentsioonipindade puhul. Ajutist fikseerimist
ei soovitata!

Tépsema teabe saamiseks tdidtluse kohta jérgige kasutusjuhendi ja ohutuskaardi
kehtivat versiooni allalaadimise keskkonnas: www.siladent.com.

DANSK
Kemisk sammensztning: Zr0,, HfO,, Y703, AI7U3 & andre oxider
Varmeudvidelseskoefficient (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)

~10,5*109K"
~10,0* 106K"

~10,5*10°K"

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indikationer

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(keramik: type II, klasse 5 efter IS0 6872:2019)

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) er dentalmalleblanker
fremstillet af zirconiumdioxid til fremstilling af dentale proteser. Zirkon BioStar
(colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) kan bruges til alle tandkonstruktioner
inkl. broer = 4 enheder med op til to tilsluttede pontika i front- og sidetandom-
radet. Indikationen for broer i Canada er begraenset til seks enheder med mak-
simalt antal to pontika.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (keramik: type II, klasse 4 efter ISO
6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) er dental malematerialer fremstillet af zir-
coniumdioxid til fremstilling af dentale proteser. Zirkon BioStar HT Smile (colour,
ML) kan bruges til alle tandlagekonstruktioner, broer med op til 3 enheder (ante-
rior og posterior region), indlaeg, paleeg og finér til tandbehandling.

2. Kontraindikationer

Parafunktioner, utilstreekkelig plads, uegnet preeparation, allergi mod bestand-
dele, utilstraekkelig mundhygiejne.

3. Sikkerhedsanvisning

Undga indanding af freesestov under forarbejdningen. Brug handsker, beskyt-
telsesbriller og maske for munden. (Overhold sikkerhedsdatabladet)

4. Handtering, opbevaring og bortskaffelse

Forarbejdning af dette medicinske produkt ma udelukkende udferes af uddannet
personale. Anvend ikke beskadiget materiale. Opbevares udelukkende i den ori-
ginale emballage i kelige, tarre omgivelser. Affaldet skal bortskaffes i overens-
stemmelse med lokale, regionale og nationale regler.

5. Konstruktion og freesning (CAD/CAM)

Konstruktion og dimensionering skal ske under hensyntagen til de senere krav til
det tandtekniske arbejde i patientens mund. Vaegstyrke og forbindelsestvaersnit
skal opbygges tilstreekkeligt stabilt. Der anbefales en chamfer- eller skulder-
preeparation. Maskinel bearbejdning mé kun ske med det freesesystem , som
er beregnet til produktet. Anvisninger fra producenten af maskinen skal falges.
6. Farvning, sintring og efterbearbejdning

En indfarvning af opbygningen med DD Shade Concept® er mulig far sintring til
fuld densitet (separat brugsanvisning skal felges). Til sintringen anbefales en
temperatur pa 1450 °C (sintring vejledningen skal felges). Undga efterfalgende
efterbearbejdning.

7. Keramisk beklaedning

Beklaedning med beklzedningsmateriale tilpasses til varmeudvidelseskoefficien-
ten for zirkonoxid. Folg brugsanvisningen fra beklaedningskeramikken.

8. Feestnelse

Konventionel cementering med zinkoxidfosfatcementer eller glasionomerce-
menter. Adhesiv faestnelse ved sma retensionsoverflader. En midlertidig fixering
anbefales ikke!

For naermere oplysninger om forarbejdning, se venligst den aktuelle version af
latablad i Download Centeret pa: www.sila-

~10,0 * 10°K"

brug isningen og sikkerhed
dent.com.

POLSKI

Sktad chemiczny: ZrO,, HfO,, YZOS, AIZO3 iinne tlenki
Wspotczynnik rozszerzalno$ci cieplnej (25-500°C):
Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Wskazania

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (ML)
(ceramika: typ II, klasa 5 wedtug 1SO 6872:2019)

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) to potwyroby frezarskie
wykonane z dwutlenku cyrkonu do produkciji protez zgbowych. Kostka Zirkon Bi-
oStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) moze by¢ stosowana do wszyst-
kich konstrukcji stomatologicznych wtacznie. mosty = 4 jednostki z maksymalnie
dwoma potaczonymi przestami w przedniej i bocznej strefie zebow. Wskazanie
dla mostéw w Kanadzie jest ograniczone do szesciu jednostek o maksymalnej
liczbie dwach przeset.

~10,5*105K"
~10,0 * 109K

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (ceramika: typ I, klasa 4 wediug ISO
6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) to potwyroby frezarskie wykonane z dwu-
tlenku cyrkonu do produkcji protez dentystycznych. Zirkon BioStar HT Smile
(colour, ML) moze by¢ stosowany do wszystkich konstrukcji dentystycznych,
mostéw do 3 jednostek (przedni i tylny obszar), wkiadow, naktadow i licowek do
zastosowan dentystycznych.

2. Przeciwwskazania

Parafunkcje, niewystarczajaca ilo$¢ miejsca, nieodpowiednie przygotowanie,
brak tolerancji na elementy skfadowe, niewystarczajaca higiena jamy ustnej.

3. Wskazéwki bezpieczenstwa

Unika¢ wdychania pytéw powstajacych podczas frezowania. Nosié rekawiczki,
okulary ochronne i maske ochronna na usta. (Przestrzegac karty charakterystyki)
4. Postugiwanie sie, sktadowanie i usuwanie

Przetwarzaniem tego wyrobu medycznego moze zajmowac sie tylko przeszkolo-
ny personel. Nie stosowa¢ uszkodzonego materiatu. Podbudowy przechowywac
wylgcznie w oryginalnym opakowaniu w chtodnym i suchym miejscu. Usuwa¢
odpady zgodnie przepisami federalnymi, krajowymi i lokalnymi.

5. Konstrukeja i frezowanie (CAD/CAM)

Konstrukcja i wymiarowanie musza by¢ wykonane z uwzglednieniem pézniejs-
zych wymagan technicznej pracy dentystycznej w jamie ustnej pacjenta. Gru-
bosci $cianek i przekroje pofaczen nalezy dobierac tak, by byly stabilne. Zaleca
sig przygotowanie wyokraglenia lub stopnia. Obrobke maszynowa wykonywac
wylacznie frezami przewidzianymi dla produktu. Przestrzega¢ danych producen-
ta maszyny.

6. Barwienie, spiekanie i obrébka dodatkowa

Barwienie podbudéw preparatem DD Shade Concept® jest mozliwe przed spie-
kaniem uszczelniajgcym (patrz oddzielna instrukcja uzytkowania). Do spieka-
nia zaleca sie temperature 1450°C (przestrzega¢ instrukcji spiekania). Unika¢
pozniejszej, dodatkowej obrobki.

7. Licowanie ceramiczne

Licowa¢ materiatem dostosowanym do wspdtczynnika rozszerzalnosci ciepinej
tlenku cyrkonu. Przestrzega¢ instrukcji uzytkowania ceramiki do licowania.

8. Mocowanie

Konwencjonalne cementowanie cementem stomatologicznym cynkowo-fosfo-
ranowym lub glassjonomerowym. Mocowanie na klej przy matych powierzchni-
ach retencji. Tymczasowe zamocowanie nie jest zalecane!

Wigcej informacii na temat stosowania mozna znalez¢ w aktualnej wersji instruk-
cji uzytkowania oraz w karcie charakterystyki substancji w Centrum Pobierania
pod adresem: www.siladent.com.

CESKY

Chemické sloZeni: ZrOZ, HfOZ, YZUB, AIZO3 a jiné oxidy
Koeficient tepelné roztaznosti (25-500 °C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indikace

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(keramika: typ I, tfida 5 podle ISO 6872:2019)

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) jsou polotovary
dentalnich mlynt z oxidu zirkonicitého pro vyrobu zubnich protéz. Zirkon Bi-
oStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) Ize pouzit pro v8echny dentalni
konstrukce v¢. mosty = 4 jednotky s az dvéma pfipojenymi pontiky v pfedni a
boéni oblasti zubd. Indikace pro mosty v Kanadé je omezena na $est jednotek s
maximalnim poétem dvou pontik.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (keramika: typ II, tfida 4 podle ISO
6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) jsou polotovary zubniho mlynu vyrobené z
oxidu zirkonicitého pro vyrobu zubnich protéz. Zirkon BioStar HT Smile (colour,
ML) Ize pouzit pro vechny dentalni konstrukce, mosty s az 3 jednotkami (predni
a zadni oblast), inlay, onlay a dyhy pro dentalni aplikace.

2. Kontraindikace

Parafunkce, nedostatek mista, nevhodna preparace, alergie na obsazené
slozky, nedostate¢na Ustni hygiena.

3. Bezpe€nostni pokyny

Vyvarujte se vdechovani frézovaciho prachu pfi zpracovani. Pouzivejte ruka-
vice, ochranné bryle a Ustenku. (Dodrzujte bezpecnostni list)

4. Manipulace, skladovani a likvidace

Tento zdravotnicky prostfedek smi zpracovéavat pouze vyskoleny personal.
Nepouzivejte poskozeny material. Frézovaci bloky skladujte vyhradné v ori-
ginalnim obalu, v chladném a suchém prostredi. Odpad likvidujte v souladu s
celostatnimi a mistnimi predpisy.

5. Konstrukce a frézovani (CAD/CAM)

Konstrukce a dimenzovani museji byt provadény s ohledem na pozdéjsi
pozadavky stomatologické prace v Ustech pacienta. Tloustky stén a spojovaci
prifezy museji byt dostate¢né stabilni. Doporucujeme Zlabkovou nebo schtid-
kovou preparaci. Strojové opracovani vyhradné frézovacimi systémy, které jsou
pro vyrobek uréeny. Respektujte Udaje vyrobce pristroje.

6. Barveni, sintrovani a dopracovanf

Barvit konstrukce pomoci DD Shade Concept® je mozné pied sintrovanim
(dodrZujte zvlastni navod k pouziti). Pro sintrovani doporucujeme teplotu 1450
°C (dodrzujte ndvod na sintrovani). Vyvarujte se nasledného dopracovavani.

7. Keramické fazetovani

Fazetovani fazetovacim materidlem pfizpisobenym KTR oxidu zirkonia. Do-
drzujte ndvod k pouziti fazetovaci keramiky.

8. Upevnéni

Konvenéni cementovani zinkoxidfosfatovymi nebo skloionomernimi cementy.
Adhezivni upevnéni v pfipadé malych retencnich ploch. Doasné fixace se
nedoporucuje!

~10,5*10°K"
~10,0* 10K"

pouiti a listu s bezpe¢nostnimi Udaji v centru pro stahovani na adrese: www.
siladent.com.

MAGYAR

Kémiai dsszetétel: Zr0,, HfO,, Y703, AI,[)3 és mas oxidok
Hétagulasi egyiitthato (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indikécio

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(kerdmia: 1SO 6872:2019 szerint II-es tipus, 5-0s osztaly)
A Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) cirkénium-dioxid tomb
fogpétlasok készitésehez. A Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour,
ML) minden indikaciohoz hasznalhatd, 4 tagnal nagyobb hidakndl maximum 2
egymas melletti kozti tag lehet a front vagy oldalsé teriileten. Kanadéban maxi-
mum 6 tagl hid készithet , 2 kozti taggal.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (keramia: ISO 6872:2019 szerint Il-es
tipus, 4-0s osztély)

A Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) cirkénium-dioxid témb fogpétlasok kés-
zitéséhez. A Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) maximum 3 tagu (front vagy
oldals6) hidakhoz, inlayhez, onlayhez és héjakhoz hasznalhatd.

2. Kontraindikacio

Parafunkcick, nem elegendd hely, nem megfeleld preparécio, Gsszeférhete-
tlenség az alkotérészekkel szemben, nem elégséges széjhigiénia.

3. Biztonségi Utmutatdsok

Keriilje a mart por belégzését a feldolgozas sorén. Viseljen keszty(it, véd6szemii-
veget és szajvédat. (Vegye figyelembe a biztonségi adatlapot)

4. Kezelés, tarolas és artalmatlanitas

Ezen gydgyaszati termék feldolgozasat kizarélag képzett szakember végezheti.
Ne hasznaljon sériilt anyagot. A nyers munkadarabokat kizarélag az eredeti
csomagoléséban térolja széraz, hiivis helyen. A hulladékot az &llami- és helyi
el6irasoknak megfelelden értalmatlanitsa.

5. Konstrukcié és maras (CAD/CAM)

A készitést és a méretezést a késébbi, a paciens ordlis viszonyainak megfeleld
fogtechnikai munkalatok kdvetelményeinek figyelembe vételével kell végezni.
A falvastagsagot és az sszekotd elemek keresztmetszeteit megfeleléen stabi-
lan kell kialakitani. Lekerekités és fokozatos prepardcio javasolt. Gépi feldolgo-
zés kizarélag a terméknek megfeleld mardgéppel torténhet. A gép gyartdjanak
utasitésait be kell tartani.

6. Szinezés, szinterelés és utdlagos munkélatok

Avaz szinezése DD Shade Concept® hasznalataval a szinterezés elGtt lehetséges
(a kiilén hasznélati utasitasban leirtakat be kell tartani). A szinterezéshez 1450
°C hémérséklet ajanlott (a szinterezésre vonatkozd Gtmutatot be kell tartani).
Keriilje az ezt kdvetdutdlagos munkalatokat.

7. Kerdmia bevonat

Leplezés készitése a cirkon-oxid hétaguldsi egyiitthatéjahoz igazodd leplezd
anyaggal. Tartsa be a leplez6keramia hasznalati (tmutatéjat.

8. Rogzités

Cinkoxid-foszfat cementtel vagy tvegionomer cementtel torténé hagyomanyos
cementezés. Adheziv rogzités kisebb retencics feltleteknél. Az ideiglenes rog-
zités nem ajanlott!

Tovabbi feldolgozasi informécickért kérjik vegye figyelembe a hasznalati (t-
mutatd és a biztonsagi adatlap mindenkori aktudlis verzidjat, amely a letdltések
kdizott talalhato az alabbi cimen: www.siladent.com.

~105*10K"
~10,0 * 106 K"

ROMANA

Compozitie chimica: Zr0,, HO,, Y,0,, Al,0, & alfi oxizi
Coeficient de dilatare termica (25-500°C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indicatji

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra ( ML)
(Ceramica: tip Il clasa 5 conform ISO 6872:2019)
Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) sunt discuri frezabi-
le din oxid de zirconiu utilizate pentru fabricarea de proteze dentare. Zirkon
BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) poate fi utilizat pentru toate
restaurarile dentare, inclusiv punti > 4 elemente, cu pana la 2 intermediari legati,
in zona frontala si laterald. Pentru Canada, indicatia este limitata la punti de
sase elemente, cu un numar maxim de doi intermediari.

~10,5*109K"
~10,0*10°K"

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (Ceramica: tip II, clasa 4 conform ISO
6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) sunt discuri frezabile din oxid de zirconiu
utilizate pentru fabricarea de proteze dentare. Zirkon BioStar HT Smile (colour,
ML) poate fi utilizat pentru toate restaurarile dentare, inclusiv punti de maxim
3 elemente (in zona frontala sau laterald), inlay-uri, onlay-uri si fatete dentare.
2. Contraindicatii

Parafunctji, spatiu insuficient, preparare improprie, incompatibilitate fata de anu-
mite componente, igiend orala precara.

3. Indicatji privind siguranta

Evitati inhalarea prafului rezultat in urma prelucrarii. Purtati manusi, ochelari de
protectie si masca orald. (Respectati fisa tehnica de siguranta)

4. Manipulare, depozitare si eliminare

Prelucrarea acestui produs medical trebuie sa aiba loc exclusiv de catre per-
sonal specializat. Nu utilizati materiale deteriorate. Depozitati materialul brut
exclusiv in ambalajul original, intr-un mediu racoros, uscat. Eliminatj deseurile in
conformitate cu prescriptiile federale, nationale si locale.

5. Constructia si frezarea (CAD/CAM)

Constructia si dimensionarea trebuie sé aiba loc avandu-se in vedere cerintele
ulterioare ale lucrarii protetice in cavitatea bucald. Grosimea peretilor si a sectj-
unii conectorilor trebuie sa fie adecvate si sigure. Se recomanda slefuirea cham-
fer sau cu prag. Orice prelucrare trebuie facuta cu sistemul de frezare indicat
pentru produs. Indicatjile producatorului masinii trebuie respectate.

6. Colourarea, sinterizarea i reprelucrarea

Structura poate fi colourata inaintea sinterizérii finale cu DD Shade Concept®
(respectatj instructjunile de utilizare separate). Pentru sinterizare se recomanda
o temperatura de 1450 °C (respectati instructiunile de sinterizare). Evitati pre-
lucrarea ulterioara.

7. Placarea cu ceramica

Placati cu 0 masa ceramica adecvata coeficientului de dilatare termica al oxi-
dului de zirconiului. Respectatj instructiunile de utilizare ale masei ceramice.

8. Fixarea

Se cimenteaza conventional, cu ciment din fosfat de zinc sau ciment ionomer de
sticla. Fixare adeziva pentru suprafete de retentie mici. Cimentarea provizorie
nu este recomandata!

Pentru informatii detailiate va rugam consultati versiunile actualizate ale inst-
ructiunilor de utilizare si ale figei cu date de siguranta din centrul de descércare
de pe: www.siladent.com

SLOVENCINA

Chemicke zlozenie: ZrO,, HfO,, YZOS, AI203 ainé oxidy
Koeficient tepelnej roztaznosti (25-500 °C):

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML)
Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML)

1. Indikécie

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (ML)
(Keramika: typ 11, trieda 5 podfa ISO 6872:2019)

Zirkon BioStar (colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) st polotovary zubného
mlyna vyrobené z oxidu zirkonicitého na vyrobu zubnych protéz. Zirkon BioStar
(colour) / Zirkon BioStar Ultra (colour, ML) mdZze byt pouZity pre vetky stomato-
logické konstrukcie vratane. mosty = 4 jednotky s az dvoma pripojenymi ponti-
kami v prednej a boénej oblasti zubov. Indikacia mostov v Kanade je obmedzena
na Sest jednotiek s maximalnym poctom dvoch zariadeni.

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) (Keramika: typ I, trieda 4 podla ISO
6872:2019)

Zirkon BioStar HT Smile (colour, ML) sti polotovary zubného mlyna vyrobené z
oxidu zirkonicitého na vyrobu zubnych protéz. Zirkon BioStar HT Smile (colour,
ML) méze byt pouZity pre vSetky stomatologické konstrukcie, mosty s az 3 jed-
notkami (prednd a zadna oblast), inlay, onlay a dyhy pre dentalne aplikacie.

2. Kontraindikacie

Parafunkcie, nedostatok miesta, nevhodna preparacia, neznasanlivost voci ob-
siahnutych sucastiam, nedostatocna tstna hygiena.

3. Bezpeénostné pokyny

Vyhnite sa inhalécii prachov z frézovania pocas spracovania. Noste rukavice,
ochranné okuliare a ochranu Ust. (Dodrzujte kartu bezpe¢nostnych idajov)

4. Manipulacia, uskladnenie a likvidacia

Tento zdravotnicky vyrobok moéze spracovavat len vySkoleny personal.
Nepouzivajte poskodeny material. Polovyrobky skladujte len v originalnom
baleni v chladnom, suchom prostredi. Odpady zlikvidujte v stlade s predpismi
Statu a miestnymi predpismi.

5. Konstrukcia a frézovanie (CAD/CAM)

Konstrukcia a dimenzovanie sa musi uskuto¢fiovat s ohladom na neskorsie
poziadavky dentistickej prace v Ustach pacienta. Hribky stien a profily spojok
musia byt vytvorené dostatocne stabilne. Odporica sa preparécia Zliabkov
alebo schodikova preparécia. Strojové opracovanie vylucne len pomocou fré-
zovacich systémov uréenych pre produkt. Riadte sa pokynmi vyrobcu stroja.

6. Farbenie, napalenie a dodatoéné opracovanie

Zafarbenie konstrukcie DD Shade Concept® je mozné pred napalenim
(Dodrzte osobitny navod na pouZite). Pre napalenie sa odportca teplota 1450
°C (Dodrzte navod na napalovanie). Vyhnite sa naslednému dodato¢nému
opracovaniu.

7. Keramickeé fazety

Fazeta z materialu, ktory je prispdsobeny koeficientu tepelnej roztaznosti oxidu
zirkonicitého. ReSpektujte navod na pouZzitie fazetovej keramiky.

8. Upevnenie

Bezné cementovanie s fosfatovymi cementmi oxidu zinocnatého alebo skloio-
nomérnymi cementmi. Adhezivne upevnenie pri malych retenénych plochach.
Docasna fixacia sa neodporuca!

Pre blizsie informacie o spracovani dbajte na vzdy aktuélne verzie ndvodu na
pouzite a karty bezpecnostnych tdajov v ¢asti na stiahnutie: www.siladent.com.

~10,5*109K"
~10,0* 109K
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** The indication for bridges in Canada is limited to six units with @ maximum number of two pontics. de soporte. ** En Canada, la indicacion de puentes se limita a un méximo de seis unidades con un maximo de dos pénticos. ** Kanada'da kopriiler endikasyonu azami iki pontik ile azami alti Unite ile sinirlidir. s o g g5 § %g 3 E E °F f 2223085 g ‘;:’L;Z SE % 2.0 g & % gesS-g S £I88ges 2 5 € 8358 § 2 %
EXS=E N> =°2B 0l ScoS=<PYELED = 38T 508 ;=5 s 20LPEe5TL" 058
- . P - R . - . P . . . " @ 8 S S = S8 H—T (] © < To.g2 @ T g T2 T 52 L
A Please pay attention to our separate sintering instruction! & iTenga en cuenta nuestras instrucciones de sinterizacion separadas! A Liitfen ayr sinterleme talimatlarimizi dikkate aliniz! 2 § < 3 é’f]‘, % £ 93;’ o= g Eg % 8 2292 g g §' é; 2. g 9 52 5655 ] E e5 3 = e - 2'g 05 5.8 .E’E % E i S
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Sintering cycle for normal furnace filling without cover: Ciclo de sinterizacion con llenado normal del horno sin tapa: Kapaksiz normal firin dolgulu sinterleme déngisii: © 85 £3 EE @ é %.g ol § s g§ S % ESS (‘Fg €8 5 : o< E % 3 % i %g '; 28 %g b;_gg é‘: Y g g% ER 2 EBE@®
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1 Heating up to 900°C (1652°F) with 8°C/min (46°F/min), 1 Calentar hasta 900 °C (8 °C/min), 1 900 ° C'ye kadar isitiimali (8 ° C / dak), S8 235g8=% z 29 8 o SeTE2STe 3 g8 g2 £2 S£2° %‘ 8 %’; 22303854 i% Ve gSEd 28 ST L. 5% g
. h . . - 2 — - S5 = — = X c = O @ .. ! L o K
— Dwell at 900°C (1652°F) for 30 minutes, — 30 min. de tiempo de espera a 900 °C, — 30 dak. 900 ° C'de bekletme siiresi, %ggéggggag g§g£.m%§§guw1-g SEZgggg ) W_uémmgﬁv,_é [ %fggsgg’g%ggg :ﬁ3§§-53§
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1 Heating up to final temp. 1450°C (2642°F) with 3 °C/min (37°F/min), t  Calentar hasta la temp. final 1450 °C (3 °C/min), 1 Nihai sicaklija kadar 1450 ° C'ye (3 ° C / dak.) Kadar isitma, 25 g E S, LER § a ‘é = g 5 5 : gscoag Ell §§ & 285 C83:-5% E 5 ?“ 29 S % £E8SS8E §_ g 'u;’g 4 § 85 g €
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—  Dwell at final sintering temperature 1450°C (2642°F) for 120 min, — 120 min. de tiempo de espera a 1450 °C, — 120 dak. 1450 ° C'de bekletme siiresi, fg_"g g 53 & g%ge 528 8 S %g%z.g‘g °35 S 5833 8%%% 358 ESZEg~% ﬁD% =5 gg%g ﬁ_g%%ﬁ_g
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| Cooling to 200°C (392°F) with 10°C/min (50°F/min). | Enfriar hasta como min. 200 °C (10 °C/min). | Enaz200°C'ye (10 ° C/ dak) sogutun. 29 gg E:gi"'%f S8885 = ?,% =5 q"’,g%é:‘: E'gg sgg ""e'é[_i-é“gﬁ & s < < gg%g ” éég‘.%g Egg,gg S5 5
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FRANCAIS NEDERLANDS / VLAAMS
Indication Epaisseur de parois [mm] Section de connecteur [mm?] Indicatie Minimale wanddikte [mm] Connector doorsnede [mm?] :: %
- " - " " - - n " " " " " " 1 Ol
Zirkon BioStar (colour)| Zirkon BioStar | Zirkon BioStar (colour)| Zirkon BioStar Zirkon BioStar (colour)| Zirkon BioStar  |Zirkon BioStar (colour)| Zirkon BioStar ~ g
Zirkon BioStar Ultra | HT Smile (colour, | Zirkon BioStar Ultra  |HT Smile (colour, Zirkon BioStar Ultra | HT Smile (colour, |Zirkon BioStar Ultra | HT Smile (colour,
(colour, ML) ML) (colour, ML) ML) (colour, ML) ML) (colour, ML) ML)
incisal 05 05 incisal 05 05
Couronne unique occlusal 0.5 05 - - Single kroon occlusaal 05 0.5 - -
circulaire 0.5 0.5 circulaire 0.5 05
incisal 0.7 0.7 incisal 0.7 0.7
Télescope occlusal 0.7 0.7 - - Telescoop occlusaal 0.7 0.7 - -
circulaire 0.5 0.5 circulaire 0.5 0.5 2= TET & o8 AL ELHEDS = SEB-8S 5w 885 8- s£0E
Enex STETD® LE=SED2eTEEE = = 9 sSy2o3 L5o<=w
incisal 05 08 incisal 05 08 Sc58 REESELS SEoEsSERET, 555828 SEE8E g22-21
P - . . ’ . . . S E88 A" ssE= S LEZ "B HB o 5F 28> SESST o OEcp o=
Pont de 3 éléments Antérieur - - >7 >10 Voorste brug 3-eenheid - - >7 >10 5E33 -3 SB e SHGEs & —23 25 EE 8- R ) EsSZS=
circulaire 0.5 0.8 circulaire 0.5 0.8 S~8 25 -5g%= 2= ERCR =l 23 E2 55w = —~25€E 2o
L © © X B x 2 =
lusal 07 08 lusaal 07 08 ~£I2 SBEEBSS E5REES2E 8IS Nlcgexnm Sg385 8¢-223
e - occlusal . . ) occlusaal . . o E~ = SgESS S5 SER 22=5 =S-S88gH SZETZ DE o =2
Pont de 3 éléments Postérieur - - >9 >12 Achterste brug 3-eenheid " - >9 >12 S8 05 o Sa®Eaag 522595656083 5838258 oZXg8> Sco=28
circulaire 0.5 0.8 circulaire 0.5 0.8 2E5e8 E-823%5% 5] -%(DSESEZ%?TJE‘%% 2cEgex o £8C2EQ S-FEES
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Pont de 4 ou plus loin éléments incisal 07 - 59 B Voorste brug van 4-eenheid ** incisal 07 - .9 ~ eilas R l-ic SSE8 i}; c888 g SER SE3%S3 § == ©38:-< °
Antérieur ** circulaire 056 - circulaire 06 - ToeEX S8o 2w - oo -8822c-855 g5-s35£2 SEZ8E 8o 2
_ . ~E5E5 257558 B eCSEE s caES 882588 2838% SoEEESY
Pont de 4 ou plus loin éléments acclusal 0.8 - +x | occlusaal 0.8 - £8%~8 _S8ZLeEes» 225 2¢REE8235<53 Qe SRRE SSSEZ s8523E=28
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ostérieur circulaire 0.7 circulaire 0.7 SE=ET8 SPLBREEST 2,88 e a2 38 _So8TE IO 52528 sTESE2
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Ponts avec 1 élément en extension — o 07 >12 - Vrije brug met 1 trailer - 07 >12 - T22s88 S Z "8 a=F 58S5E<S8§,2559 05 2 0225228 2240528 £E8=Z38.<83
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Remarque: Les éléments en porte-a-faux ne doivent pas dépasser les 2/3 de la largeur de la couronne de support. Hint: Vrije brug eenheid mogen niet langer zijn gedimensioneerd dan 2/3 van de draagkraanbreedte van de pier. 33 E: § S 3 E 5 g‘j% EB3 § =8¢ % 2 : % 3 =28 § § S S E e §(§ ‘,‘;‘ % ° ©3g°2 £X = m_g’ o g E 5 g
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** Au Canada, I'indication pour les ponts dentaires est limitée & un maximum de six unités avec un maximum de deux pontiques. ** In Canada is de indicatie voor bruggen beperkt tot maximaal zes eenheden met maximaal twee pontics. 2] 5 S38 ® o g SzE> :é 5329 g = §s 523c8 -% > 2 = g g g 52 ﬁ b g% ESEZ § E] pe % 2-2E £
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A Observez svp. nos lations de frittage séparées! A Let op onze aparte sinterinstructies! I=ZZES TSEIEce88 6380535285355 ) L290a55=22% 588228 8522232
Cycles de frittages pour fours normaux sans couvercle: Sintercyclus met normaal vullen van de oven zonder deksel:

Chauffe jusqu‘a 900°C (8°C/min),

30 min de maintien a 900°C,

Chauffe jusqu‘a température finale 1450°C (3°C/min),
120 min de maintien a 1450°C,

Refroidissement jusqu‘a 200°C (10°C/min).

Opwarmen tot 900 °C (8 °C/min.),

30 min. handhavingsduur op 900 °C,

Opwarmen tot eindtemperatuur 1450 °C (3 °C/min),
120 min. handhavingsduur op 1450 °C,

Afkoelen tot min. 200 °C (10 °C/min).
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